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GmbH & Co. KG Velikosti obal:

Am Biotop 8a 25ml strikacka
DE-97259 GreuBRenheim 50ml kartuse
Tel.: +49(0)9369/9836-0 / Fax: -10 200ml kartuse
info@gluetec.de 400 ml kartuse

www.gluetec.de

Popis

Série WELDYX Expert zahrnuje dvouslozkova metylmetakryJétové lepidla s pomérem michani 1:1 pro
lepeni kovu, spojovacich materialti a vétSiny umélych hmot.

VétsSinu kovu je mozné slepit bez zakladniho natéru”. Tyto propracované vyrobky odpovidaji specifickym
pozadavkiim pramyslu a je mozné je obdrzet s riznou dobou zpracovani. Na pozadani je mozné sérii
Expert nabidnout také v sudech pro pouziti s profesionalnim davkovacim zafizenim.

Vykonova charakteristika

Je mozna doba zpracovani 5 a 15 minut
Vysoky stupen vytvrzeni Shore
Konstantni vlastnosti pfi zpracovani
Vynikajici odolnost vii€i médiim
Thixotropni vlastnosti

OQ o000

Vyhody vyrobku

11 Zadné os$etfeni povrchu nebo zakladnim natérem u vétsiny kovu

Jednoduché pouziti i na nerovhomérném povrchu

Trvalé slepeni i v tézkych podminkach pouziti

Vynikajici odolnost vii€i unavé materialu, narazu a uderu

Vynikajici vlastnosti pfi nasledném obrobeni, idealni pro brouseni, vrtani a lakovani.

N I I I R

Udaje pouzité v tomto technickém list&, obzvlaété navrhy na zpracovani a pouZiti vyrobku vychazeji z nadich zkusenosti a nejnovéjsich poznatkd. ProtoZe materialy
mohou byt velmi rozdilné a my nemame zadny vliv na pracovni podminky, doporu¢ujeme provedeni dostatec¢nych vlastnich pokust, aby byla potvrzena vhodnost
vyrobkl. Zaruka nemuGze byt odtvodnéna ani témito pokyny ani Ustni nebo pisemnou radou.
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Vseobecné viastnosti vyrobku pri 24°C

Slozka A Slozka B Slozky A+B
(Lepidlo) (Aktivator) Smichano
Barva: Krém Zluta Zluta
Pomeér michani: 1 1
(Objem)
Pomeér michani: 1,08 1
(Hmotnost)
Viskozita v cps: 80.000 — 120.000 100.000 — 140.000
Hustota, gr/ml: 1,02 0,94 0,98
Fyzikalni vlastnosti pfi 24°C
Pevnost v tahu (N/mm?): 17 -21 (ASTM D1002 / DIN 53283)
Maximalni roztairhost v tahu (%): 80% (ASTM D638 / DIN 53455)
Pevnost ve stfihu™ (N/mm?): 19-22 (ASTM D1002 / DIN 53283)
Rozsah teplot pfi pmﬁzm (°C): -40°C bis + 120°C
Shore-tvrdost (N/mm ): 78D (ASTM D 2240 / DIN 53505)
Modul elast|<:|ty (N/mm?): 475 - 613

Doporuéeno pro nasledujici materialy

O Hlinik O Polyester & Vinylester
(1 Uslechtila ocel [l Polyester&polyester.pryz
o PVC, ABS [1 Epoxidy

0  SMC (podlozka z polyester. pryskyfice) [0 Spojovaci materialy

Slepené spoje jdou obecné odolné vici vliviim tepla, vody, vihkosti, chemikaliim obsahujicim vodu a
viuci vétsiné hydrokarbonati obsahujicich olej jako napf. viéi benzinu, nafté a motorovému oleji.
Nevhodné jsou pro trvalé pouziti v kyselinach a zasadach nebo agresivnich organickych roztocich jako
je toluen, keton a ester. Vhodnost lepidla musi byt pred vlastnim pouzitim bezpodminec¢né provéirena.

Informace

1. Vétsina termoplastii mize byt slepena bez tpravy povrchu (pouze vyéistit suchym hadfikem nebo
stlaGenym vzduchem). P¥i viditelném nebo domnélém znecisténi je tfeba povrch predem vycistit alkoholem.
Polyolefiny, termoplastické polyestery, fluorkarbonaty a jiné nizko energetické umélé hmoty se v zasadé
nedaji lepit. Je nutné provéreni Gu€innosti lepidla u vétSiny termoplasti na zakladé rizného materialového
slozeni a vlastnosti lepidla (viz dlilezité poznamky a, b a c).

2. P¥i lepeni kovi je bezpodmineéné nutné predem odstranit Spinu, ¢astecky, rez a ostatni zbytky na
povrchu véetné oleje a tuku. Aby bylo dosazeno maximalni lepivosti na ocel, je tfeba povrch predem
obrousit (viz poznamky a, b a c).

3. Modul elasticity, jak je uvedeno, méien v linearnim uUseku kfivky napéti a dilatace.

4. Vyse uvedena barva vytvrzeného lepidla je nabizena v kartusich. Jiné barvy je mozné na pozadani obdrzet
v sudech. Fyzikalni vlastnosti se v tomto pfipadé mohou nepatrné odchylovat.

Udaje pouzité v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy na zpracovani a pouziti vyrobkil vychazeji z nadich zkugenosti a nejnovéjsich poznatk(. Protoze
materialy mohou byt velmi rozdilné a my nemame zadny vliv na pracovni podminky, doporu¢ujeme provedeni dostate¢nych vlastnich pokust, aby byla potvrzena
vhodnost vyrobku. Zaruka nemuze byt odlivodnéna ani témito pokyny ani Ustni nebo pisemnou radou.
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Vlastnosti pfi zpracovani
Uvedené vysledky byly docileny v laboratofi a jsou pouze Stuped vytvrzeni v % v Easovém pribshu
orientacni.
100% ,::::- ol
Teplota Doba zpracovani Doba fixace ,:jf' .
(min) (min) i
exp 5 exp 15 exp 5 exp 15 50% 17

13°C 6-9 19-25 10-14 25-30 l

24°C 4-6 9-13 12-16 18-22 V| s

35°C 2-3 6-8 8-13 1317 : atle=”’ I I

Bezpeénost a manipulace

Predtim nez pouzijete vyrobek, je treba se seznamit s bezpeénostnimi pokyny. Slozky lepidla A a B obsahuiji
monomer metylmetakrylatu a obé jsou lehce vznétlivé. Pouzivejte vyrobek vyhradné v dobie vétranych prostorach.
Obé slozky musi byt skladovany na chladném misté v bezpecné vzdalenosti od zdroju tepla, otevieného ohné a
jisker. Nadobu udrzujte zavienou, pokud ji nepotiebujete. Zabraiite kontaktu s pokozkou a ocima. V pripadé
kontaktu s pokozkou omyjte zasazené misto vodou a mydlem. V pripadé zasazeni o€i vymyvejte 15 minut vodou a
okamzité konzultujte s Iékafem. Vyrobek se nesmi dostat do rukou déti.

Michani a pouziti

Chemicka reakce vytvrzovani, ke které dochazi pfi smichani slozek A a B, produkuje teplo. Velikost
vzniklého tepla zavisi na hmotnosti a sile smichaného vyrobku. Velké mnozstvi mize vyprodukovat
teplotu vyssi nez +120°C a pfitom mohou vzniknou vznétlivé a zdravi Skodlivé pary. Velké vytvrzené
hmoty maji byt uskladnény v dobie vétranych prostorach. Kontakt v dobé procesu vytvrzovani by se mél
omezit na minimum.

Vytvrzovani

Doba zpracovani popisuje neurcity ¢as, ve kterém zlstava lepidlo po smichani slozek A a B jesté tekuté
a zpracovatelné. Doba fixace je doba, ktera ztistava po smichani slozek A a B neurcita, aby se vytvorila
sila 1,4 Mpa/N/mm2 a aby byl umoznén opatrny pohyb nebo pfizplisobeni dili. Dily je obecné mozné
zpracovavat, jakmile je dosazeno 80% uplné pevnosti. Doba do dosazené 80% pevnosti odpovida
priblizné dvojnasobku az trojnasobku doby zpracovani. V pfripadé oéekavanych teplotnich vykyvi v dobé
zpracovani kontaktujte, prosim firmu GLUETEC a pozadejte o technickou pomoc.

Udaje pouzité v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy na zpracovani a pouziti vyrobki vychazeji z nasich zkugenosti a nejnovéjéich poznatku. Protoze
materidly mohou byt velmi rozdilné a my nemame zadny vliv na pracovni podminky, doporu¢ujeme provedeni dostatecnych vlastnich pokusu, aby byla
potvrzena vhodnost vyrobkl. Zaruka nemutze byt odivodnéna ani témito pokyny ani Ustni nebo pisemnou radou.
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Vybaveni davkovace

Davkovani mize probihat bud’' pfimo z jednorazové kartuse nebo z automatického davkovaciho zafizeni. Oba
systémy pracuji s béznou statickou technologii michani. Lepidlo dodavané v kartusich se nanasi pomoci

ruéni nebo pneumatické davkovaci pistole. Kontaktujte firmu GLUETEC ohledné dalSich informaci tykajicich
se vybéru a vhodnosti spravného pristroje.

Pii pouziti automatického davkovaciho zarizeni je tfreba vyzkousSet snasenlivost slozek lepidla a materialu
davkovaciho zarizeni. VSechny pouzité kovové komponenty by mély byt z uslechtilé oceli nebo z hliniku.
Jinak by mél mit material dostateénou chemickou odolnost, aby zabranil kontaktu slozek lepidla se zakladnim
materialem. Je tieba bezpodminecné zabranit kontaktu s materialy, které obsahuji napr. slitiny médi, zinku a
mosaz. VSechna nekovova tésnéni by méla byt z teflonu® nebo materialu UHMW na bazi polyetylenu. Neni
vhodna pryz, nitrilova pryz (BUNA), neopren a viton®. Pryz na bazi etylen-propylenu, jako napriklad Nordel®
by méla pouzivat pro typové kladivko o-krouzky. Pritom by mél byt pouzit polyetylenovy list jako kontaktni
bariéra pro lepidlo.

Pouziti

Ridte se uvedenymi instrukcemi a pred zapoéetim lepeni kontaktujte GLUETEC. Na zaéatku lepeni naneste
malé mnozstvi lepidla na testovaci dil, abyste se presvédcCili, ze lepidlo nanesené z hrotu michadla ma
odpovidajici barvu a konzistenci. Pfi pouziti nedavno otevienych nadob pripadné starSich materiala by se mél
testovany material zcela vytvrdit, aby se zkontrolovala kvalita. Davkujte dostate€éné mnozstvi lepidla na dil se
sparou, abyste zajistili, Ze pfi slisovani dilil nevnikne Zadna stérbina. Dbejte na to, aby se lepidlo neobjevilo
na venkovnich stranach, aby bylo zajisténo uplné zaplnéni. Zafixujte slepené dily, aby se zabranilo posunuti
béhem vytvrzovani. Nadmérny tlak na slepované dily mize mit za uréitych okolnosti negativni vliv na silu
vrstvy lepidla a miize tak pusobit na kvalitu spoje. V pfipadé pochybnosti pouzijte rozpérku nebo se obratte
na firmu GLUETEC. Minimalni sila vrstvy lepidla se doporucuje 0,5 mm. Otestujte vytvrzené lepidlo na strané
pomoci nehtu predtim, nez demontujete rozpérku nebo fixaci. Pokud je to nutné, je treba dosud nevytvrzené
lepidlo odstranit z mista lepeni. Pouzijte opatrné aceton nebo jiné priimyslové rozpoustédlo. Davejte pozor na
to, aby se lepené dily nepohnuly. Casteéné vytvrzené lepidlo je mozné odstranit ostrym nozem. Vytvrzené
lepidlo se musi odstranit ruéné. Pouzijte vhodné rozpoustédlo, abyste odstranili stopy nebo se obratte na
firmu GLUETEC ohledné vhodného vyrobku.

Cisténi

Po pouziti by se mély zbytky slozek lepidla a smichaného lepidla odstranit vhodnym pramyslovym
rozpoustédlem nebo CistiCem predtim, nez se lepidlo vytvrdi. U vytvrzeného lepidla by se mél byt pouzit
odstranovaé barev nebo silné rozpoustédlo. Pokud by mélo byt nevytvrzené slepené misto vystaveno
UV-zareni, pozadejte o dalSi informace firmu GLUETEC. Nedoporucujeme Vam ¢isténi slepenich soucasti
primyslovymi rozpoustédly, protoze ty by mohly negativné ovlivnit proces vytvrzovani.

Udaje pouzité v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy na zpracovani a pouziti vyrobk( vychazeji z nadich zkugenosti a nejnovéjsich poznatki. Protoze
materialy mohou byt velmi rozdilné a my nemame Zadny vliv na pracovni podminky, doporu¢ujeme provedeni dostateénych vlastnich pokust, aby byla potvrzena
vhodnost vyrobkl. Zaruka nemuUze byt odtivodnéna ani témito pokyny ani Ustni nebo pisemnou radou.
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Uskladnéni a doba trvanlivosti

Doba trvanlivosti slozek A a B v neoteviené nadobé je 6 mésicli od data odeslani z firmy GLUETEC. Doba
trvanlivosti predpoklada skladovani pri teplotach mezi +13°C a +27°C. Skladovani pfri teplotach nad +27°C
muze dobu trvanlivosti podstatné zkratit. Skladovani nebo preprava pri teplotach nad +38°C muze vést ke
zni¢eni slozek B a tomu je tfreba bezpodminecné zabranit. Doba trvanlivosti obou slozek miize byt
prodlouzena odpovidajicim skladovanim v chladu (mezi +10°C a +18°C). Pozor, je tieba chranit pred mrazem!

Dulezité poznamky

a. SNASENLIVOST NOSNEHO MATERIALU A POUZITI. Uzivateli doporuéujeme, aby zjistil vhodnost lepidla ve
spojeni s pouzitymi nosnymi materialy a pouzitim. Pfi provadéni testovani Vam firma GLUETEC rada pom(ize.

b. PRIPRAVA POVRCHU. Je tfeba provéfit nutnost Gipravy povrchu se srovnatelnym, upravenym a neupravenym
nosnym materialem. Pfedbézné testy lepidla je tfreba provést stimulovanym testem odolnosti, aby se zajistilo, ze
podminky povrchu nemaji zadny vliv na chovani lepidla. Jestlize se vyskytnou zmény nosného materialu nebo
lepidla, je nutné opakovani testu.

c. TECHNICKA PODPORA. Kontaktujte GLUETEC v pripadé dotazi a podpory tykajici se vybéru spravného
vyrobku.

Tento vyrobek je uréen pro pouziti odbornym personalem a jeho pouziti je na vlastni zodpovédnost.
Doporucéeni, ktera jsou zde popsana odpovidaji nasim zkusenostem a nejnovéjSim poznatktim.
Uvedené vlastnosti a hodnoty byly stanoveny za kontrolovanych podminek v laboratori a mohou
slouzit pouze jako voditko.

Je treba zjistit a stanovit skuteénou vhodnost pro kazdé pouziti a toto musi provést sam uzivatel za
skuteénych podminek testu.

GLUETEC si vyhrazuje pravo omezeni zaruky v pfipadé pouziti vadnych vyrobki poté, co opustily
vyrobni zavod, protoze neni mozné opakovatelné zkontrolovat spravnou manipulaci.

Udaje pouzité v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy na zpracovani a pouziti vyrobk( vychazeji z nadich zkugenosti a nejnovéjsich poznatki. Protoze
materialy mohou byt velmi rozdilné a my nemame zadny vliv na pracovni podminky, doporu¢ujeme provedeni dostateénych vlastnich pokust, aby byla
potvrzena vhodnost vyrobku. Zaruka nemUze byt odtivodnéna ani témito pokyny ani Ustni nebo pisemnou radou.



